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Applicants claim any right to priority from any earlier filed applications to which they may be entitled pursuant to the 
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□ were filed in prior application Serial No. filed 

□ were submitted to the International Bureau in PCT Application Number 
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Description 

La presente invention se rapporte au domaine technique general du 
machinisme agricole et plus particulierement a un procede de fabrication d f une 
rampe de pulverisation. 
5 D'une maniere connue de Miomme de Tart, un pulv^risateur agricole 

comporte une rampe destinee a supporter une multitude de buses. Lors du travail, 
ladite rampe est disposee perpendiculairement a une direction d'avance et de part 
et d'autre dudit pulverisateur. Lesdites buses, quant k elles, sont destinees a 
pulveriser un liquide de traitement sur le sol ou sur des plantes. Pour augmenter la 

10 largeur de la bande de terrain traitee en un passage, les pulv6risateurs agricoles 
sont equipes actuellement de rampe pouvant atteindre 30 metres de long. 

Afin de supporter les contraintes engendr^es par de telles dimensions, les 
rampes de pulverisation sont generalement realisees au moyen dune structure en 
treillis. Vue suivant une section transversale, cette structure en treillis a une forme 

15 sensiblement triangulaire dont Tun des sommets est dirige vers le haut Lesdites 
buses sont avantageusement li6es a la base de cette forme triangulaire. 

Ladite structure en treillis est generalement constitute d'une poutre 
superieure et de deux poutres inferieures disposees aux trois sommets de. ladite 
forme triangulaire. Ladite structure en treillis comporte egalement des poutrelles 

20 disposees en zigzag entre la poutre superieure et les poutres inferieures. Lesdites 
poutrelles forment ainsi les cotes de ladite forme triangulaire. Pour sa part, la base 
de la forme triangulaire est realisee au moyen de traverses reliant les deux poutres 
inferieures. 

La fabrication de cette structure en treillis necessite done de positionner dans 
25 l'espace les trois poutres principales puis de les relier entre elles au moyen des 
poutrelles et des traverses. Un tel positionnement des trois poutres est relativement 
difficile a realiser. 

De plus, de part leur position par rapport auxdites poutres principales et afin 
de faciliter leur assemblage par soudure, lesdites poutrelles necessitent une 
30 decoupe particulierement complexe de leurs extremites. En effet, le plan de coupe 
desdites extremites doit etre incline suivant deux directions par rapport a un plan 
perpendiculaire a Taxe longitudinal de ladite poutrelle. 
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Le but de la presente invention consiste a remedier a ces inconvSnients de 
l'etat de la technique en proposant un procede de fabrication d'une rampe de 
pulverisation moins complexe et done moins onereux. 

Pour ce faire, le procede de la presente invention est caracterise par le fait 
5 qu'il comporte les etapes suivantes : 

- on realise a plat deux echelles constitutes respectivement d'une poutre 
superieure reliee a une poutre inferieure par des poutrelles, 

- on realise des traverses inferieures, et 

- on assemble les deux 6chelles et les traverses inferieures pour former 
10 une structure en trois dimensions. 

Avec le procede de fabrication de la presente invention, la disposition des 
poutres et poutrelles s'effectue avantageusement dans un plan. De plus, le plan de 
coupe des extremites desdites poutrelles est incline suivant au plus une direction 
par rapport a un plan perpendiculaire a l'axe longitudinal de ladite poutrelle. 
15 D'autres caracteristiques de P invention, a considerer separement ou dans 

toutes leurs combinaisons possibles, apparaitront encore dans la description 
suivante d'un exemple de realisation non limitatif de P invention represents sur les 
dessins annexes sur lesquels : 

- la figure 1 represente une vue en plan d'une echelle conforme a la presente 
20 invention, 

- la figure 2 represente, vue suivant la fleche II definie sur la figure 1, une 
autre vue de ladite echelle, 

- la figure 3 represente, vue suivant la fleche III definie sur la figure 1, une 
structure obtenue par le procede de la presente invention, et 

25 - la figure 4 represente une vue, suivant la fleche IV definie sur la figure 3, 

de ladite structure. 

Une des etapes du procede de fabrication de la presente invention consiste k 
realiser deux echelles (1 ; 2). Ladite echelle (1 ; 2) comporte une poutre superieure 
(3) et une poutre inferieure (4). Lesdites poutres superieure (3) et inferieure (4) 
30 sont liees entre elles au moyen de poutrelles (5). A la lumiere de la figure 2, 
lesdites poutres (3, 4) et lesdites poutrelles (5) sont avantageusement disposees 
suivant un meme plan. De ce fait, Tassemblage d'une telle echelle (1 ; 2) peut etre 
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realise tres facilement en posant a plat les differents elements (3, 4, 5) constituant 
ladite echelle (1 ; 2). 

Dans l'exemple de realisation represente sur la figure 1, une premiere 
extr&nite de ladite poutre superieure (3) est liee a une premiere extremite de ladite 
poutre inferieure (4) au moyen d'une premiere poutrelle d'extremite (5a). De 
meme, une deuxieme extremite de ladite poutre superieure (3) est liee a une 
deuxi&me extremite de ladite poutre inferieure (4) au moyen d'une deuxieme 
poutrelle d'extr6mite (5b). De maniere avantageuse, ladite premiere poutrelle 
d'extremite (5a) et ladite poutre inferieure (4) forme au moins sensiblement un 
angle de 90 degres. 

Dans l'exemple de realisation represente sur la figure 1, ladite echelle (1 ; 2) 
comporte en sus trois autres poutrelles (5c) disposees en zigzag entre ladite poutre 
superieure (3) et ladite poutre inferieure (4). Une telle disposition en zigzag 
augmente avantageusement la rigidite de ladite echelle (1 ; 2). 

A la lumiere de la figure 1, chaque extremite desdites poutrelles (5) est 
d6coup£e suivant un plan respectif. Ledit plan respectif est incline suivant au plus 
une direction par rapport a un plan perpendiculaire a l'axe longitudinal de la 
poutrelle correspondante (5). La realisation desdites decoupes est done fortement 
simplifiee. 

Afin d'allier legerete et robustesse, lesdites poutres (3, 4) et lesdites 
poutrelles (5) sont avantageusement obtenues a partir d'un profile creux. Dans 
l'exemple de realisation represent6 sur les figures, ledit profile creux est un tube 
carre. Le tube carr6 etant couramment utilise en mecanique, son prix d'achat est 
relativement bas. D'ou encore une diminution du cout de fabrication de ladite 
structure. 

Une autre etape du procede de fabrication de la presente invention consiste a 
assembler les deux echelles (1 ; 2) afin de former une structure en trois 
dimensions (7). En effet a la lumiere des figures 3 et 4, lesdites echelles (1 ; 2) 
sont disposees de maniere a ce que lesdites poutres superieures respectives (3) 
soient accolees. Pour leur part, lesdites poutres inferieures (4) sont eloignees Tune 
de Tautre au moyen de traverses inferieures (6). Ainsi vue suivant la figure 4, 
ladite structure (7) presente une section transversale sensiblement triangulaire. 
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De maniere preferentielle, ladite echelle (1) et ladite echelle (2) sont au 
moins sensiblement identiques. Ainsi la section de ladite structure en trois 
dimensions (7) dessine un triangle sensiblement isocele. 

Dans Fexemple de realisation represents sur la figure 3, ladite structure (7) 
5 comporte quatre traverses inferieures (6) disposees transversalement auxdites 
poutres inferieures (4). Lesdites traverses inferieures (6) sont avantageusement 
paralleles entre elles. 

Les rampes de pulverisation de longueur relativement modeste peuvent etre 
realisees au moyen d ! une seule structure (7). Dans un tel cas, lesdites poutres 
10 superieures (3) et lesdites poutres inferieures (4) sont avantageusement paralleles 
entre elles. De ce fait, la section transversale de ladite structure (7) est uniforme 
sur toute la longueur de ladite rampe. De plus, la decoupe desdites traverses 
inferieures (6) s'en trouve simplifies 


15 genSralement composees de plusieurs tron9ons articules. D'une maniere connue de 
l'homme de Tart, ces tronfons articules permettent notamment de replier ladite 
rampe lors du transport. Au moins un desdits tron9ons est avantageusement realise 
au moyen de ladite structure (7). Dans un tel cas et d'une maniere preferentielle, 
lesdites poutres superieures (3) et lesdites poutres inferieures (4) sont 

20 convergentes. La section transversale de ladite structure (7) varie done le long de 
ladite rampe. Plus precisement, ladite section transversale decroit progressivement 
en s'approchant d'une extremity de ladite rampe. 

Le procede de fabrication, la structure (7) et la rampe qui viennent d'etre 
decrits, ne sont qu'un exemple de realisation et d'utilisation qui ne saurait en 

25 aucun cas limiter le domaine de protection defini par les revendications suivantes. 


Par contre, les rampes de longueur relativement importante sont 
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Revendications 


Procede de fabrication d'une rampe de pulverisation caracterise par le fait 
qu'il comprend les etapes suivantes : 

- on realise a plat deux echelles (1 ; 2) constitutes respectivement d'une 
poutre superieure (3), d'une poutre inferieure (4) et de poutrelles (5) 
reliant lesdites poutres (3, 4), 

- on realise des traverses inferieures (6), et 

- on assemble les deux echelles (1 ; 2) et les traverses inferieures (6) pour 
former une structure en trois dimensions (7). 

Procede de fabrication selon la revendication 1, caractirisi par le fait que 
ladite structure (7) presente une section transversale au moins sensiblement 
triangulaire. 

Procede de fabrication selon la revendication 1 ou 2, caracterise par lefait 
que lesdites poutres sup6rieures respectives (3) desdites echelles (1 ; 2) sont 
accolees. 

Procede de fabrication selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, 
caracterise' par le fait que lesdites poutres inferieures respectives (4) 
desdites echelles (1 ; 2) sont <§loignees l'une de l'autre au moyen desdites 
traverses inferieures (6). 

Procede de fabrication selon l'une quelconque des revendications 1 a 4, 
caracterisi par le fait qu'au moins une desdites poutrelles (5) et ladite 
poutre inferieure (4) d'une desdites echelles (1 ; 2) forment au moins 
sensiblement un angle de 90 degres. 

Procede de fabrication selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, 
caracterise' par le fait qu'au moins une desdites poutrelles (5) et ladite 
poutre superieure (3) d'une desdites echelles (1 ; 2) forment au moins 
sensiblement un angle de 90 degres. 
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Procede de fabrication selon Tune quelconque des revendications 1 a 6, 
caracterise par le fait que lesdites poutres superieures (3) et lesdites poutres 
inferieures (4) de ladite structure (7) sont convergentes. 

Procede de fabrication selon Tune quelconque des revendications 1 a 7, 
caracterise par le fait que ladite echelle (1) et ladite echelle (2) sont au 
moins sensiblement identiques. 

Procede de fabrication selon Tune quelconque des revendications 1 a 8, 
caracterise par le fait que ladite rampe comporte un unique tron9on, lequel 
trongon etant realise au moyen de ladite structure (7). 

Procede de fabrication selon Tune quelconque des revendications 1 a 8, 
caracterisi par le fait que ladite rampe est realisee au moyen d'au moins 
deux tron9ons articules, Tun au moins desdits tron9ons est realise au moyen 
de ladite structure (7). 

Rampe de pulverisateur agricole, caracterisee par le fait #a'elle est 
fabriquee par un procede selon Tune quelconque des revendications 1 a 10. 

Pulverisateur agricole, caracterisee par le fait qu r \\ comporte au moins une 
rampe selon la revendication 1 1 . 
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